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Kaynaktan sonra karşılıklı delinip 
diş çekilecektir. 
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C Detayı 
1:5 
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Flanş 
Boru 
Dirsek 
Takoz 
Boru 
Boru 
Dirsek 
Boru 

Bu çizim TULOMSAŞ'ın yazılı izni olmadan herhangi bir 
amaç için ÇÖGAL TILAMAZ ve KULLANi
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5 nolu parçanın ucu, 3 nolu 
parçaya tam oturacak şekilde 

�e�c=ekt=· =ir-'---. __ _ 
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31 411696 
a TS EN 10220 
8 TS EN 10253-1 
7 DIN EN 10083-, 
6 TS EN 10220 
5 TS EN 10220 
4 TS EN l 0253-1 
3 TS EN 10220 
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B Detayı 
1 :5 

S235 
E235 
E235 
C22 
E235 
E235 
E235 
E235 

tsıtlitı 
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Kaynak işleminden önce 
boşluklar dövülecektir. 

3 nolu parça 065 
del inecektir. 

108 x 108 xl 2 
076,l x 2,9 Boy:53 
076,1x 2,9 90" 3D 
025 Boy:12 
076,1 x 2,9 Boy:220 
088,9 x 3,2 Boy:406,5 
076,1X2,9 28" 30 
076,1 x 2,� Bqy:328 

Montaj Parçanın TasnifNosu/ Adeti Parça Adı Norm/Resim No Malzeme Ağırlık No Yarı Mamülün Ölçüleri K" 
Bu çizim kritik kalite parametresi içerir mi? Hayır Kritik kalite parametresi şu şekilde gösterilmiştir. !CTQ! 

Tip Grup No: Tolerarisı verılmeyen ölçüler ıçın ııgııı ı--��-+---r-''-r-------- -----.--,----------ıstandartlar: 

lf) 
00 
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] ı--t-------------r--r---------,EN 13920 BBF (Kaynaklı yapılar) 
1 ı--+-------------ı---;---------,EN 22768-lm (Uzunluk ve açı ölçüleri) 
E-< B 15.02.2017-E.3358 yazı ,1 EN 22768-2 K (Sekil ve Konumlar 

ıonay: p,e Bakan I Tub, EROGLU ıa... 

.,t{l72,., 
Resim I Alaattin BARITC 
Kontrol I Emrah AY AZ 
Kaynak Müh. Tarih: 15.02.2017 

Ölçek 

1:5 Boru Komple 
(Su pompası çıkışı) 

E3@) 

TÜLOMSAŞ 
Türkiye Lokomotif ve 

Motor Sanayi A.Ş. 

den proje 
Bu yerine geçti. 
Komple Resim/Poz No 

890048 / 801 

790023 






